
銳格精機  
      綠色智造  
           邀您同行

減速機製造商

傳動零件加工

多功能蝸桿滾牙加工設備

7 8 9 10

銳格節能減碳措施ESG

啟動碳盤查，先診斷碳熱點.進行改善。

設計綠色廠房建築，利用環境規劃減少冷氣、燈具、電力使用。

投資設備、提高內製能力減少運輸碳排。

選用低碳原料及在地生產廠商、讓製成品同時擁有高效率及綠色競爭力。

自製研發縮短製程加工軟體的滾牙設備.落實企業製程減碳責任。

針對使用者需求、客製化商品、延續產品使用年限

針對加工設備進行能源監控、評估環境、逐步實現綠電生產計劃

持續推動低碳聯盟理念、結合上中下游供應鏈共同努力達成減碳目標。

機械特性
• 針對模數3以下的零組件用鎢鋼成型銑刀

做更快速的切削，亦可搭配機械手臂，
解決多量缺工生產模式。

• 滾牙
• 去除銳角
• 鍵槽加工
• 產業應用：汽車產業的螺桿、雨刷螺桿

、電動按摩椅螺桿、代步車螺桿、追日
系統、蝸桿等零件。

機械結構
• 切削模數範圍: M0.25 - M3
• X/Y/Z軸行程:95 x 300 x 130mm
• 第一刀架可使工件螺紋成型及銑栓槽
• 第二刀架(Z軸)可去除螺牙銳角、鍵槽加工、銑多角成型
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• 第一刀架(B軸)可傾斜，以加工螺旋角右旋45度，
左旋90度

• 倒角刀(S2軸) 轉速6000rpm

切削模數範圍
可分割度數
最大切削長度
最大切削外徑
最大刀具外徑*孔徑*鍵槽
螺旋角角度
工件夾緊方式
尾座模式
連動軸數

x軸移動最高速度(前後)
Y軸移動最高速度(左右)
Y2軸移動最高速度(左右)
A軸移動最高速度(夾頭)
B軸移動最高速度(刀具傾斜軸)
z軸移動最高速度(上下)
S1軸銑刀最高轉速
S2軸銑刀最高轉速
加工切削時的最高速度(mm/min)

加工垂直度
工件精度等級
工件表面粗糙度(um)

X軸馬達
Y軸馬達
Y2軸馬達
A軸馬達
B軸馬達(刀具傾斜軸)
Z軸馬達
S1軸銑刀馬達
S2軸銑刀馬達
切削油馬達
油壓用馬達
油量控制器
切削液分離槽
油霧回收機
捲屑機

總電力(KW)
淨重
毛重
機械尺寸
定位空間尺寸
裝箱尺寸
*由於不斷的研究與發展，本公司保有修改規格及不另行通知的權力。
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M0.25 - M3
360度

300m/m
40m/m

110*25.4*6.35 m/m
右旋45度,左旋90度

筒夾式油壓夾頭
伺服

8軸3軸連動

5000mm / min
5000mm /min
5000mm /min
6000mm /min
300mm / min

5000mm / min
1500rpm
6000rpm

5000mm/min

+5um / 100mm
3級~4級
Ra 0.8

KW / N-m
1.8KW / 11.5 N-m
1.8KW / 11.5 N-m
1.3KW / 8.34 N-m

0.85KW / 5.39 N-m
400W / 1.27 N-m

0.85KW / 5.39 N-m
4.4KW / 28.4 N-m
1KW / 3.18 N-m

1.5 KW(2HP)
0.75 KW(1HP)

150W
1/8HP

0.25 KW
40W

18KW
2000KGS
2300KGS

206*155*198 CM
211*212*243 CM
236*232*228 CM

低碳永續發展聯盟(LCIA)頒發表揚優秀前瞻會員

改善與優化製程設備

使用低碳原料 , 
在地生產廠商
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     材料製作客
    製化商品 , 提

升產品年限

綠色廠房
建築

減少零組件運輸
成本的碳排放

改善與優化製程設備

使用低碳原料 , 
在地生產廠商

      針對使用者需
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歷史沿革

四大主軸產品

致力成為產業邁向低碳化、智慧化、自動化的供應鏈夥伴
關於銳格 - 減速機專家
銳格精機設計的產品核心價值.高品質、高效率、高防護，更希望在每一次的設計中能傳達健康節能生活的理念，高效率的工作是為了爭取珍貴的時光與親友共享美好的生活 、節能
的製造爲了友善對待共同居住的地球環境，提供使用者更低碳的選擇，是銳格團隊永續發展的目標。
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成立銳格精機
主力生產蝸輪減速機

研發
自行研發數控螺桿
成型加工機

榮獲
LCIA前瞻會員殊榮
《減碳製造先行者》

研發&開發
• 研發鋁合金蝸輪減速機
• 成為美國雷諾公司配合廠

商
• 開發蝸桿驅動旋轉系統，

製作圓輪式減速機
• 研發設計立體停車場專用

減速機

研發&開發
• 投資設備，引進瑞士、

德國、日本等加工機， 
具備雙導程加工能力，
提昇減速機精密度，研
發低溫、低噪音之鋁合
金馬達減速機，行銷歐
美，建立自有網站
www.rgl.com.tw

• 生產新型齒輪減速機，
通過CE認證

• 成為美國大廠巧克力.冰
淇淋製造機指定配合廠
商

成立
• 鼎紳精機生產數控
   蝸桿成型加工機
• 建立自有網站
   www.hobbing-ma-

chine.com通過
台灣、日本、美國、
德國、韓國、中國
螺桿成型加工機
新型專利

碳盤查元年

上市
多功能蝸桿滾牙
機正式上市銷售

發起人
低碳產業發展
聯盟發起人

成為
加拿大POWER FIST
指定配合廠商

1992 

1994

1995~1999

1995~1999

2010

2011~2015

2014

2016~2019

2021

2022

2023
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蝸輪、齒輪減速機製造、客
製化傳動機構設計、齒輪箱

砂輪開槽服務

多功能蝸桿加工機
設備製造商

鋭格團隊是站在使用者和加工立場來設計多功能蝸桿加工機、提供獨一無二的蝸桿減碳生產
設備，並擁有多國多項專利技術。

目的在於
1.符合少量多樣生產的需求

採用專用軟體、人機界面的輸入操作模式，減少工件轉換製程的時間。
2.將蝸桿多道製程集中於同一台加工機完成加工程序，縮短上下料時間之外，提昇工件精度

，降低轉換加工設備時的加工誤差。

製程減碳優勢
加工速度比較:
全伺服馬達搭配專用銑刀，藉由PMC第三方認證見證時間上的落差，高達3-5倍。

精度上的驗證:
� 德國       KLINGLNBERG檢測機，粗滾精度可達3-5級
� ��日本檢驗機工件Tti，粗滾精度可達1-2級
多功能設計的目的是為了因應綠色製造、多道工序整合於單一設備製程、縮短工時並減少用
電、達到最務實的製程減碳目標，才能邁向綠色供應鏈之路！

機械特性
• 合併製程，加工速度快(滾牙，倒角，鍵槽同步加工)
• 工件裝卸快速
• 加工範圍廣(M1-M10)
• 刀具磨耗低

• 加工精度高
• 獨創設計 多國專利
• 專用軟體 方便學習操作

機械結構
• X/Y/Z軸行程:180 x 1000 x 180mm
• 第一刀架可使工件螺紋成型及銑栓槽、砂輪開槽
• 第二刀架(Z軸)可去除螺牙銳角、鍵槽加工、銑多角成型
• 第一刀架(B軸)可傾斜，以加工螺旋角右旋40度，

左旋90度
• 滾牙刀(X軸)轉速400rpm
• 倒角刀(S軸) 轉速2000rpm

機械結構
• X/Y軸行程:180 x 1000mm
• 第一刀架可使工件螺紋成型及銑栓槽、砂輪開槽
• 第一刀架(B軸)可傾斜，以加工螺旋角右旋45度，

左旋90度
• 滾牙刀(X軸)轉速400rpm

蝸桿傳統製程

蝸桿先進製程

鋼材 車床

鋼材 車床 單一機台

滾牙 倒角 鍵槽 熱處理 研磨

熱處理 研磨

鋭格減速機應用於食衣住行生活中、隨時默默陪伴在側、為各行各業提供高
效、節能的傳動產品，從設計研發、客製化服務、堅持產品品質，提昇服務
價值、面對工業新世代轉型，我們力求改變產品模式、提供多元服務機會。

3
蝸桿、蝸輪、零件
加工服務

滾牙 鍵槽倒角

▶省時 、 省力 、 省電 、 省錢 、 省空
間
▶高稼動 、 高良率 、 高性價比

*由於不斷的研究與發展，本公司保有修改規格及不另行通知的權力。


